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Modèles certifiés  NF Portes résistant au feu 
MD 601C, MD 1201C, MD 6D1C, MD 12D1C 

 

Modèles non certifiés 
MD 602C, MD 902C 
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1 - Recommandations 
 
Nous vous demandons de bien vouloir vous reporter aux recommandations générales et limites de 
garantie figurant sur nos Accusés de Réception de commande, Bons de Livraison et Factures. 

Les produits doivent être stockés à l’abri des intempéries dans un local sec et ventilé et sur des 
supports plans et stables. 

Le revêtement de zinc des tôles galvanisées ou électrozinguées et le primaire d’accrochage des 
modules d’ouvrants métalliques constituent une protection temporaire des éléments, ceux-ci devant 
obligatoirement recevoir un système de peinture sur chantier, conformément au DTU 59.1. Des 
recommandations sont annexées à notre catalogue technique et sont disponibles sur demande. 
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2 - Matériel nécessaire au montage 
 
 
 La visserie nécessaire au montage de la porte est fournie à l'exception des chevilles de fixation à 
la maçonnerie. 
 
 Type de cheville à utiliser :  
Goujons à expansion acier type Outifix ou similaire M10 x 85. 
 
 Pour le montage, un outillage classique convient. 
 
 Prévoir : des coins en bois, 1 perforateur avec forets béton, 1 visseuse avec embouts 
cruciformes, matériel de travail en hauteur (escabeau, échelle, nacelle... ) avec le matériel de 
protection adapté, 1 poste à souder avec baguettes. 
 
 Matériel pour contrôles et essais dans le cas d’un D.A.S : 1 montre chronomètre, 1 peson à 
ressort ou dynamomètre 0 à 30 DAN minimum. 
 
3 - Nomenclature 
 
(1) Équerre de fixation du rail   (2) Support de rail type 4 ou 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
(3) Rail type 4 section 48x43, Ht baie � 3600   (4) Manchon de liaison pour rail 
 Rail type 5 section 65x60, Ht baie >3600 
 
 
 
 
 
(5) Chicane murale      (6) Butée de réception Avant 
 
 
 
 
 
 
(7) Joints intumescents : A : 40 x 2 B : 20 x 2 

 D : 40 x 4 E : Dilabloc 35 x 25 
 
Étriers de guidage au sol : 
(8) Pour ouvrant £ 9m2  (9) Pour ouvrant > 9m2  (10) Guidage supplémentaire  

pour hauteur baie > 3 m 
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(11) Modules de portes :      (12) Pièce de liaison haute 
 
 

  
Arrière 

 
Milieu 

  
  Avant 

 
 
 
(13) Chicane de vantail (haute et verticale)  (14) Montant de rive 
  avant pour 1 vantail 
 
(15) Cornière d'alignement haut 
 
 
 
 
(16) Chariot de roulement type 4 ou 5 avec vis de suspension M14 
 
 
 
(17) Clé de liaison verticale des modules (plâtre) 
 
 
(17’) Clé de liaison 
horizontale (plâtre) 
 
 
 
(18) Kit câble de tension (en sachet) : 
 1 pièce tendeur   2 serres câbles  1 rondelle plate Ø10 
 
 
 
 
 
1 vis HM 10x100 (Longueur filetage 100 mm)    1 arrêt  de câble 
 
 
 
 
 
1 câble acier Ø4 mm longueur 10 m   2 vis sans tête à 6 pans creux M5x8 
 
 
 
 
 
(19) Butée arrière       (20) Profil couvre-joint thermoplastique 
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4 – Montage sur la maçonnerie 
 
4-1 - Montage du rail  
 
Etape 1 : Traçage et pose des équerres de fixation du rail  
 
� Porte 1 vantail (Fig. A)  et 2 vantaux (Fig. B)  Rail incliné 
(sans contre-poids) 
 Tracer la position des trous de fixation des équerres, 
 en respectant la pente et les cotes selon les figures et 
 le tableau. Tracer la zone réservée. 
          * 750 Maxi  

Cote A 
Rail type 4 Rail type 5 
425 mm 440 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Porte 1 vantail et 2 vantaux Rail droit (avec contre-poids) 
 Tracer selon les mêmes cotes de position du 1er trou, 
 mais sans la pente  (trous horizontaux). 
 
®  Percer la maçonnerie (Æ10), fixer les équerres (1) par des goujons M10 x 85. 
 
Etape 2 : Suspension du rail (Fig. C) 
 
®  Faire glisser les supports de rail (2) sur le rail (3) la vis de blocage vers l'arrière du rail. 
®  Serrer le 1er support en laissant déborder le rail de 5mm pour 1 vantail, 
et pour 2 vantaux 225 mm en T4 et 215 mm en T5. 
®  Insérer les supports de rail (2) sur les équerres (1). 
®  Positionner les supports de rail à 40 mm du dessous de l'équerre (1) 
et à 76 mm de la maçonnerie avant de les bloquer. 
 
� Pour rail en deux parties (Fig. D) 
 
®  Le raccord entre deux rails se fait par l’intermédiaire d’un manchon 
de liaison (4), inséré après la mise en place des rails sur les équerres. 
®  Serrer modérément les vis de fixation du manchon (risque de  
déformation des rails) , en veillant à conserver l'alignement des deux 
rails entre eux.  
 
 
 
 
 
 
 

��� �    AVANT DE PASSER A L'ETAPE SUIVANTE, VERIFIER LA ST RICTE RECTITUDE DE VOTRE RAIL SUR 
TOUTE SA LONGUEUR, EN REGLANT LA POSITION DES SUPPO RTS DE RAIL (2) PAR RAPPORT AUX 

EQUERRES (1) ET A LA MACONNERIE !!!  (Nous recomman dons l'usage d'un tracé au cordeau) 
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Fig. C 
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NOTA : Dans certains cas, le manchon 
de raccordement peut se trouver dans la 
zone réservée. Dans ces cas, se 
reporter à la notice « BE/NP/021 Mise 
en œuvre des équipements Partie 3-1 » 
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4-2 - Montage des chicanes murales  
 
Etape 1 : Fixation des chicanes murales 
 
 
®  Positionner les chicanes (5) : en traverse haute 
et en arrière de porte en respectant les cotes 
selon les Fig.  E (1 vantail) et Fig. F (2 vantaux). 

®  En face de chaque trou des chicanes, percer la maçonnerie (Æ10) 

®  Fixer les chicanes par des goujons M10 x 85, une cheville par trou obligatoire. 
! La chicane en traverse haute est toujours horizontale, même dans le cas de rail incliné. 
 
 
Etape 2 : Fixation de la butée de réception avant (uniquem ent pour 1 vantail)  
 
®  Positionner la butée de réception (6) suivant la cote (Fig. G), 
en alignant le haut avec la chicane murale horizontale. 

®  En face de chaque trou de la butée de réception, 
percer la maçonnerie (Æ10) 

®  Fixer la butée de réception par des goujons M10 x 85, 
une cheville par trou obligatoire. 
 
 
Etape 3 : Pose des joints intumescents 
 
 
®  Coller les joints intumescents (7) à l’emplacement indiqué (Fig. H et I) sur toute la longueur du 
profil, suivant le modèle d’ouvrant correspondant. 

(7-A) = joint 40 x 2 
(7-B) = joint 20 x 2 
(7-E) = joint 35 x 25 

 
 
(Fig. H) : Sur les chicanes (5) horizontales et  
verticales : 
pour tous les modèles, un joint 7-A et 7-B ; 
pour la 1201C (CF 2h) seulement, rajouter un 
joint 7-E uniquement sur la chicane horizontale. 
 
 
(Fig. I)  : Sur la butée de réception avant (6) : 
pour tous les modèles, enfiler le profil de finition 
en caoutchouc (BT 02). 
pour la 1201C (CF 2h) seulement, un joint 7-A. 
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Fig. I  
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4-3 - Montage des étriers de guidage au sol  
 
� Pour ouvrant ££££ 9m2 (Fig. J) 
 
Etape 1 : Fixation de l’étrier 
 
®  Positionner l'étrier de guidage (8) en appui et 
centré dans la chicane verticale (5). 
®  Percer au sol (Æ10), fixer l’étrier par goujons 
M10 x 85, avant serrage positionner l’axe de 
l’étrier à 74mm du fond de la chicane. 
®  Après serrage, la tige filetée du goujon ne 
doit pas dépasser de + 5 mm de l'écrou. 
 
Etape 2 : Montage des galets de guidage 
 
®  Fixer les galets de guidage suivant la Fig. K  
 
� Pour ouvrant >>>> 9m2 (Fig. L) 
 
Etape 1 : Fixation du guidage renforcé 
 
®  Positionner les équerres (9) avec les deux goujons de 
fixation du bas de la chicane verticale (5) (Ne pas les 
bloquer) 
®  Positionner la platine support du galet renforcé (9’) 
dans l’axe des équerres préalablement installées, en 
respectant une distance de 140mm, de l’axe de la platine 
au fond de la chicane. 
®  Percer au sol (Æ10), fixer la platine par goujons M10 x 
85. 
 
Etape 2 : Montage des galets de guidage 
 
®  Fixer les galets de guidage suivant la Fig. M 

®  Bloquer les écrous des équerres. 
 
� Pour hauteur baie >>>> 3m (Fig. N) 
 
Etape 1 : Fixation d’un guidage supplémentaire (10) 
 
®  Positionner l’équerre du haut (A) dans la chicane verticale (5) 
avec le goujon situé juste au dessus du milieu de la baie (Ne pas 
le bloquer). 
®  Percer la chicane verticale (5) et le mur (Æ10), en respectant 
une distance de 125mm en dessous de la fixation de l’équerre 
(A). 
®  Positionner l’équerre du bas (B) dans le trou avec un goujon 
M10 x 85 (Ne pas le bloquer). 
 
Etape 2 : Montage des galets de guidage 
 
®  Fixer les galets de guidage suivant la Fig. O 

®  Bloquer les écrous des équerres. 
 
Pour les portes à 2 vantaux, exécuter ces étapes pour chaque vantail. 

Fig. K  

Fig. J  
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5 – Montage des modules d’ouvrant 
 
5-1 - Préparation des modules (Fig.P)  
 
®  Repérer les modules (11) : module avant, module intermédiaire et module arrière, le haut et le bas. 

®  Glisser dans le module avant, 2 pièces de liaison haute (12), dans les autres modules, une seule 
pièce de liaison (ne pas faire dépasser les pièces de liaison aux extrémités des modules avant et 
arrière). Les fixer avec la chicane de vantail (13), la grande aile coté mur, par les vis HM10 x 30. 

®  Visser la vis M14 de l’ensemble chariot de roulement (16), dans chaque oméga soudé en traverse 
haute. 
�
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(10) Module Avant    Module Intermédiaire    Module Arrière 
 
 
®  (Fig. Q) La chicane de vantail (13) en traverse haute 
reçoit un joint intumescent (7) sur toute sa longueur. 
 
®  Pour tous les modèles sauf 1201C, un joint 7-A. 
®  Pour la 1201C (CF 2h) seulement, un joint 7-D. 
 
 
 
 
 

Cas des modules d’une hauteur supérieure à 3180mm.  (Fig. R) 
 
®  Les modules sont réalisés en deux parties, reliées entre elles 
par l’intermédiaire d’un fer plat de liaison (402 x 45 x 6) vissé 
de chaque coté du module. 
®  Une clé de liaison horizontale (17’) (154 x 39) est glissée 
entre les deux parties du module avant assemblage. 
®  Pour la 1201C (CF 2h) seulement, un joint CF 18 x 1 “collé en 
usine” est à la jonction des parements des deux parties du module. 
®  L’assemblage est assuré par la mise en place d’une goupille 
élastique 5-25, après contre-perçage du plat intérieur du module. 

����� �

��

�� � �� �

Fig. Q 

�����

� �

Fig. P 

)���
����
��
	�����
�
����

��������

��� � �

�����

*���+�,��

������
��
���-�����

������
�
���-����

�����

�

�����

����� �����

�
������
�������
������

�
�����.
����
��������� �

/�����
�����
��
���� �

0�������
��
���� �

1��������
��
�������

Fig. R 

2�����0/�
�3�+�� �



�

MALERBA Référence : BE/NP/017 Indice : F   
Page 8 / 9 

������

�����

�����

*���+�,� �

Fig. T 

5-2 - Suspension des modules (Fig. S et S’)  
 Réalisée en dehors de la baie 
®  Après avoir ouvert l’étrier, insérer dans chaque rail le nombre de 
chariots de roulement (16) correspondant au nombre de modules. 
®  Suspendre les modules dans l’ordre. 
Insérer la vis des chariots, entre les 2 écrous et rondelles supérieurs, 
dans l'encoche des chariots de roulement (16). Refermer l’étrier. 
®  A la fermeture de l’ouvrant, le retour de la chicane de vantail haute 
(13) devra glisser entre le mur et le retour de la chicane murale (5). 
 
5-3 - Assemblage des modules (Fig. T)  
 
®  Les modules sont reliés entre eux par une clé de liaison (16). 
Selon la hauteur du vantail, cette clé est composée de une ou deux 
parties sur sa hauteur. En cas de clé en deux parties, la partie courte se 
positionne en partie inférieure et la jonction se fait avec 2 joints 
intumescents (7-A) en vis à vis. 
 
®  Enclencher la clé dans chaque profil en "Oméga" entre les modules. 
Maintenir les modules entre eux en partie haute, par la pièce de liaison 
haute (12) à l’aide des vis HM10 x 30. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
®  Assembler tous les modules de façon identique. 
®  Assembler les modules en partie basse avec le kit câble de tension (18) (Fig. T) . 
 
-Oter le fer plat (150x45x6) (A) du vantail arrière. 
-Insérer le câble (E) dans la pièce tendeur (C) et attacher le 
câble avec les 2 serres câbles (D). 
-Insérer la pièce tendeur dans la traverse basse du module 
arrière. 
-Refixer le fer plat (A).�
-Visser la vis (B) avec la pièce tendeur (C) par l’intermédiaire 
du fer plat (A), sans bloquer la pièce tendeur. 
-Insérer l’arrêt de câble (G) dans le fer plat (F) du vantail 
avant. 
-Insérer l’extrémité du câble (H) dans l’arrêt de câble (G) 
(serrer les 2 vis). 
-Couper l’extrémité du câble (H) en trop. 
-Tendre le câble par l’intermédiaire de la vis (B) en respectant 
une cote de 10 mm entre chaque module.�

Fig. S 
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5-4 - Finition des modules (Fig. U)  
 
®  Combler le jour de 10mm entre chaque module et sur chacune des faces, en insérant le profil 
couvre-joints thermoplastique (20). 
 
®  Fixer le montant de rive avant (14) (pour porte à 1 vantail uniquement), par des vis 
autotaraudeuses TF 4.2x32 dans les trous crevés prévus à cet effet. 
 
®  Coller un joint intumescent (7) sur la grande aile de la 
chicane de vantail (verticale) (13) sur toute la longueur du  
profil suivant le modèle d’ouvrant correspondant : 
- pour tous les modèles sauf 1201C, un joint 7-A. 
- pour la 1201C (CF 2h) seulement, un joint 7-D. 
 
®  Fixer la chicane de vantail (verticale) (13) à l’arrière 
des modules, par des vis autotaraudeuses TF 4.2x32 dans 
les trous crevés prévus à cet effet. 
 
®  Positionner la cornière d’alignement haut (15) en 
veillant à ce que le raccord de deux cornières se trouve 
au milieu d’un module. 
Contre-percer le module avec un foret Æ 4, 
fixer la cornière par vis tôle TB 4.8x16. 
 

®  (* Fig. V)  Fixer la butée arrière (19) une seule 
butée par ensemble 1 vantail ou 2 vantaux. 

®  Ouvrir le vantail jusqu'à ce que la partie avant se 
trouve alignée avec le tableau de la maçonnerie. 
Visser la butée arrière (19) (2 chevilles Æ 12) contre 
le mur (le tampon caoutchouc contre l'ouvrant) 
au 2/3* de la hauteur du module. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
®®®®  *Dans le cas d’une motorisation – OuvradaS – se re porter à la notice spécifique pour la 
position de la butée. 
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6 – Réglage de s jeux de fonctionnement (Fig. W ) 
�
Cote prise au niveau du premier support de rail. 

Fig. W 


