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INTRODUCTION

GENERALITES

Les informations contenues dans cette déclaration sont fournies sous la respongsibitich déclarantToute exploitation, totale

ou partielle, des informations ainsi fournies devrarainimum étre constamment accompagnée de la référence complete de la

RSOt I NI i A 2«¢ProdRdeRrNREf&dngeTitre complet, Date de publication Pour toute information complémentaire

O2y OSNYIyilG fQSGlFofAaasSYSyil tsiRa celled, telifez @ma@tfle déctirart Sa LINRRdzA Ga 02 dz
Le présent document constitue une Fiche de Déclaration EnvironnementSknithire(FDESR Q drgduit de construction établie
conformément a la norme NF EN ISO 14025 (ao(t 2010), a la norme NF EN 15@04HA2014) et a son complément national

francais NF EN 15804/CN (juin 2016).

TERMINOLOGIE DEP ET FDES

La traduction littérale en francais du terme normatif EN 158@&P&» (Environmental Product Declaration) edDkP» (Déclaration
Environnementale @ Produit). Toutefois, en France les déclarations environnementales de produits de construction sont complétées
par des informations sanitaires concernant les produits couverts, et on utilise le termeF@ES (Fiche de Déclaration
Environnementale et&itaire). La FDES est donc bien une DEP complétée par des informations sanitaires.

ABREVIATIONS UTILISEES DANS LE DOCUMENT

ACV Analyse de Cycle de Vie

AFNOR Agence Francaise de Normalisation

BP Blocporte

cov Composé Organique Volatil

DEP DéclarationEnvironnementale Produit

DTU Document Technique Unifié

EICV Evaluation des Impacts du Cycle de Vie

FDES Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire
HB Huisserie bois

HM Huisserie métallique

PCR Régle de Catégorie de Produit (Product Catefurg)

UNITES UTILISEES DANS LE DOCUMENT

MJ aS3dl a2dAZ S 6dzyAliS RQSYSNHASO

kWh YAt 26 0GKSdz2NB o6dzyAdS RQSYSNHASO
kg Kilogramme (unité de masse)

g Gramme (unité de masse)

m Méetre (unité de longueur)

mm Millimétre (unité de longueur)

m2 Méetre carré(unité de surface)

m3 Meétre cube (unité de volume)

FORMAT DO6AFFI CHAGE DES RESULTATS

[ Sa NBadzZ GFGa RS tQ9L/+ a2yid | FFAOKSA: 1B5EdR seTit?1 63BN odtelors,Jeg (1 A T A Ij
valeurs nulles sont représentépar un z€ro.

PRECAUTI ON DO6UTI LI SATI ON DE LA FDES POUR LA COMPARAI SON DES PI

Les fiches de déclarations environnementales et sanitaires de produits de construction peuvent ne pas étre comparasleg si ell

sont pas conformes a la NF EN 15804+Akomé pas établies sur les mémes bases scientifiques harmonisées, ne concernent pas les
YsYSa dzyAiliSa FT2yOilAaz2yySttSas yS§ azyid LI & oFassSa adzNJ emdzal 38
compte la totalité du cyclede vie (tdu f S& Y2 RdzZ S& RQAYF2NNI GA2yao
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1. INFORMATIONS GENERALES

Déclarant MALERBA
Rue Paul Malerba
Coursla-Ville
69470 COURS

Réalisationde la FDES Esteana
8 Avenue Saint Martin de Fontenay
33380 BIGANOS-rance

Type dACV «Du berceau alatombe(suf QSyaS8Yyot S Rdz 080t S RS @AS:
Type de FDE! Individuelle

Produits couverts Les produits couverts par la présente FDES sont legpbltes métalligue RQ Sy it NB S
individuelle et de communicatioimtérieure sur huisserie boisans oculus ni moulurdabriqués
et commercialisés en France pMALERBALe tableau ellessous présente les référence
couvertes et leurs principalggerformances techniques.

(Les serrures électroniques ne sont pas couvertes dans cette étude)

Gamme Performance acoustiquel Performance thermique EtanchéitéA+E+=v+
Rw (G, Ctr) (W/m2.C)

ATHENA STANDARD 31¢2;-2) 1,1 A* E*3pV*c3

ISOLANT

ATHENACOUSTIQUE 34 (4 ;-3) 1,1 A* E*3pV*c3

ATHENA STANDARD - 1,2 A* E*3pV*c3

ISOLANT 2V TIERCES

ATHEN'ISO - 0,9 -

ATHEN'ISO ACOUSTIQUE 31¢2;-2) 0,9

Impacts déclarés Les produits couverts par la présente FDES configurée sont représentés pgrastuik de
référencen RSGSNINYAYS adz2NJ £ o6laS RSa LI NIYSQON
I'EICV présentés dans cette FDES se rapportent au produit dermééer
Le produit de référence sélectionné est le modele ATHENA STANDARD ISOLANT sur huis
en bois exotique.

Date de 2republication Septembre2022¢ Version 1.1
Date derniere mise a jour Septembre2022¢ Version 1.1
Date de validité Septembre2027

PROGRAMME DE VERIFICATION

Nom et version «Réglement du programme INIESu 8 avril2021 (www.inies.fr)
bc RQSYNB 20220329410
Date de vérification Septembre2022

Opérateur du programme Agence Francaise déormalisation (AFNOR)
11, rue Francis de Pressensé
93571 La Plaine Saibenis Cedeg France

Démonstration de la vérification
La norme NF EN 15804+A1 sert de RCP
+SNAFAOIGA2Y AYRSLISYRIydGS RS fF RSOtFNIGA2Y Si
A interne X externe

Vérification par tierce partie
Pyréne Larrey assalle
NOBATEK/INEF4
67, rue de Mirambeau 64608NGLET
Téléphone : +33 (0)5 56 84 63 70/ +33 (0)6 09 74 51 86
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E-mail : plarreylassalle@nobatek.inef4.com

2DESCRI PTI ON DE LOUNITE FONCTI ONNELLE ET

Unité fonctionnelle Fermer une ouverture permanentie 1n? dans une paroi extérieure de maison individugl
tout en permettant le passage de piétons, et en assum@ntuellementune isolation
acoustique, une isolation thermique éwentuellementune étanchéitépour une durée de
vie de 30 ans

Caractéristiques techniques nor Les caractéristiques techniques gesduits sont disponibles sur le site internat fhbricant
AyOtdzaSa RIya f
Unitt meétreOF NNB RS & dzNFI OS RQ2dzSNIidzNB + gk yi |
Description du produit type Lebloc portemétalliqueR Q S yde M#Esdn individuellet de communicatiomntérieuresur
KdzA 3aSNRS o62Aa Sad O2yadGAiidzsS RQdzy 2 dzoN
[ § R2NXIYy(d Si tQ2dzON) yi LSdzoSy G s i Wiusigl
oud dzNJ OKIF yiASNI £ fQFARS RQ2NHIyS&a RS NP

Le vantail peut étre composé délesR QI OA S NI pdiy/Styrehdd@® pannBaBx de
LI NI A Odz SaX

Selon les spécificités du chantier, les caractéristiques suivantes despblbes peuvent
varier : dimensiondjnition, épaisseuparoi supportaccessoires quincailleriestc.

NJ LJG A 2 Lesproduits couverts par la présente FDES stesblocsLJ2 NIi $& S E (0 S NA
maison individuelle et des blogmrtes intérieurs de communication entre piéce
chauffées/non chauffées en habitation.

O«

5834

t NBdzgSa RQI LI Norme produit: NF ENl43511 +A2

b2NX¥S RS YA ANSDTS ¢6.5d2dz0 NB
Déclarationde contenu [ S LINPRdzA i GeLIS yS O2ydASyid LI a LX dza R
LINE20OdzLJ yiS 6{+1 /0 asStz2y tI tAadS OFy

Contenu biosourcé 11,06 kg de matiére biosourcé paf m

Carbone biogénique stocké 5,53kg C /m2 (soit une captation d&20,29kg CQ/m?) pour le produit de référence
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DETAIL DES PRINCIPAUX CONSTITUANTS POUR LE PRODUIT DE REFERENCE

.20 LERNIS RQSyI

Principaux constituants individuelle et de communication sur Hi Par unit(i;ggionnelle
(en kg/BP)

Blocporte 66,22 32,30
Dont huisserie bois 25,70 12,54
Dont vantail 33,46 16,32
Dont quincailleries sur leloc porte 4,14 2,02
52yG ljdzAayOF Aft SNI 2,92 1,42

Emballages 5,40 2,63
Dont palette bois 5,00 2,44
Dont carton 0,10 0,05
Dont film plastique 0,10 0,05
Dont cerclage polyéthyléne 0,10 0,05
Dont polystyrene 0,10 0,05
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PRECISIONS CONCERNANT LA DUREE DE VIE DE REFERENCE (DVR)

Parameétre Valeur
Durée de vie de référence 30 années

Propriétés de produit déclarées (a la sortie d'usine) et = Finitionprépeinteou laquéesuivant modeles

finitions Accessoires et quincailleries suivant modeles.

Parametres de conception (si indiqués par le fabricant), Respect de la (ou des) norme(s) produit, et des éventuelles
compris les références aux pratiques appropriées recommandations du fabricant.

Mise endzdz&NBE RS ljdzZt t AGS O2yFT:wSalLlSOG RS fF 62dz RSav y2N¥YS
du fabricant éventuelles recommandations et notices de pose du fabricant.
Environnement extérieur (pour les applications Certaingproduits couvertarla présente FDES sont congus pot
extérieures), par exenip intempéries, polluants, sGUNB Ayadlrtfsa SyiNB tQAydsSN

exposition aux UV et au vent, orientation du batiment, | aux intempéries(r& 2y a Rdz a2t SAt X @Syl
ombrage, température

Environnement intérieur (pour les applications intérieure Certains produits couverts par la présente FDES sont congus f
par exemple température, humidité, exposition ades  étreinstallésd QA Y G SNA SdzNX Lt a azyi

produits chimiques différentielle entre piéces chauffées et non chauffées.
Conditions d'utilisation, par exemple fréquence Les produits couverts par la présente FDES sont congus pour
d'utilisation, exposition mécanique utilisation normale en habitat individuel, a savoir

ouverture/fermeture aussi souvent que nécessaire.
Maintenance, par exemple fréquence exigée, typeet bSGdG2el 38 t YAYAYl FyydzsSt t
qualité des composants remplagables (chiffondoux).

RaFaRENTI ELS DE CLASSIFICATI ON ET D®aVALUATI ON DES PERFORMANCI

Performance Référentiels de classification WSTSNByiGASta RQSOIfdz A2y RS

Isolation acoustique NF EN ISO 74I7¢ Acoustiqueg ; @ £ dzl G A 2 Yy dedbistifu®des
immeubles et des éléments de constructiQiPartie 1 : Isolement au brui
aérien

NF EN ISO 14 Acoustiqueca S& dzNJ 38 RS f QAaazf ¢
immeubles ou des éléments de constructipRartie 3 : Mesurage en
f 1 62NJ G2 AINSmertSles briits Ffiehsh o

Isolation thermique NF EN ISO 10027 Performance thermique des fenétres, portes et fermetur€slcul du coefficient de
transmission thermique Partie 1 : méthode simplifiée

NF EN ISO 10027 Performancehermique des fenétres, portes et fermeture€alcul du coefficient de
transmission thermique Partie 2 : méthode numérique pour les profilés de menuiserie

Etanchéité NF EN 12207 Fenétres et Porteg NF EN 1026 Fenétre et portex,t SN S+ 0 X € aASIiSK 2R § OR
t SN S| 0 A ¢ Cladsgication f ¢ NF EN 1027 Fenétres et porteg Perméabilitéd.  f Q53 K2 RS |
NF ENL2208¢ Fenétres et porteg NF EN 12214 Fenétres et porteg Résistance au ventEssai
t SN S| 0 A fcElasSificdtionf ¢
NF EN 1221 Fenétres et portes
Résistance au ventClassification
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3. ETAPES, SCENARIOS ET INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

A1 - Approvisionnement en matiéres premiéres

Composants Composants Composants Composants Produits de Autres

finition composants

metalliques plastiques en bois enverre

i Composants emballés
* w ' Transports (route, mer, rail) ‘

A2 - Transport (vers site de fabrication)

A3 - Fabrication

-3 X Finde vie
%‘ _‘00 Energies ; ﬁ \ 1 Chutes composants
. : Préparation, découpe ~—rt .
& . Intrants r . I‘ Finde vie
' 4 auxiliaires ' ' Assemblagg, erpballage ! Intrants auxiliaires
- — Manutention interne —
...v' ' Emballages ’ # Fin de vie
f - Emballages
(30 Manutention
A4 - Transport (vers site de construction)
’ Transport {route)

A5 - Processus de construction-installation

i" Electricité

Réception et déballage

U Carbon s f [ Finde vie

X Cerburant 4 Fixation au support v Emballages produits
A Qutils .

A:g_ &

B2 - Maintenance o -
Mise & disposition
de peinture le cas

échéant Maintenance des produits Nettoyage a l'eau
B4 - Remplacement
Fabrication et emballage \ 1 Remplacement de } ‘ Finde vie des
des composants neufs # &' certains composants ‘ composants remplacés

B6 - Utilisation de I'énergie durant |'étape d'utilisation

]

if Electricité Utilisation de I'électric
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C1 - Démolition-déconstruction

% Electricite
Démontage des produits w Finde vie outils usés
w de la construction

.ﬁ':‘i Cutils

C2 - Transport (vers élimination ou traitement)

w Transport (route)

C3 - Traitement (en vue de valorisation)

w Tri, broyage, conditionnement f

- -
ﬁ Recyclage specialise 4 P @ Valorisation énergétique
C4 - Elimination des déchets non valorisés

i
A Stockage DI/DND I-E'é Incingration

D - Bénéfices et
charges au-dela des '( Benefice net{recyclage, incineration et valonsation energstique) }‘ © Esteana
frontiéres du systéme

Figurel: Processus inclus et étapes du cycle de vie NF E 15804+A1

Ali APPROVISIONNEMENT EN MATIERES PREMIERES

A 9EGNI OlGAaAzy RS& YIFIGASNBA LINBYASNBA Si GNIyaFTa2N¥FGA2y&a & dx
composants approvisionnés parsldabricants des produits (bois massiféles acier,panneaux a base delatre,
polyuréthang panneawpolystyréen& @A G NI 3Sax l[dzZAy OF Af ft SNASaz 02ttt Saz 22Ayi
sortie du site de production du fournisseur.

A27 TRANSPORT VERS LE SITE DE PRODUCTION

A Transport des matériaux et composants entre leur site de production et le site de fabrication des produits, y compris les
éventuels intermédiaires, et quel que soit le mode de transport (mer, rail, route).

A371 FABRICATION

A Transports internes et manutention sur site de fabrication, incluant la production du carburant (diesel ou gaz), son
FLILINRGAAA2YYSYSyd SO tSa SYraarazya tASSa t az2y dziAtAaal Ga

A Production et transpdr vers le site de fabrication des futurs emballages des produits (bois, carton, film plastique,
LRfeadeNBySXod [ 88 GNIyalLlRNIla az2yid AyOfdza Rdz F2 dzNY.A aaSdzNJ

A Production et transport vers léts de fabrication des intrants auxiliaires (eau, lubrifiant, graisse, outils métalliques). Les
GNFyaLRNIa az2yid AyOfdz Rdz F2dz2NYyAaaSdzNJ 2dziljdzQl dz aAGS RS ¥

A Extraction des matiéres premiéres, production, ntise RA aL12 aA A2y Si dziAfAaldAzy RQSYSN
3T yFGdzNBt X0 o

A Mise a disposition des chutes de matériaux et composants, comprenant la production de ces chutes et le transport.

A Fin de vie des chutes valorisables des matériawwostposants. Sont inclus tous les processus liés au transport des chutes
Sl £ £SdzNJ GNI AGSYSy(l 2dzaljdzQt f Ongaiedailx desihésMbraciiclagsst déclaré. S dzNJ NB

A Fin de vie des chutes non valorisables des matériaux raposants. Sont inclus tous les processus liés au transport des
chutes, a leur traitement et a leur élimination.

pul
%)
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A Fin de vie des emballages valorisables de matériaux et composants (bois, €ilmguiastiques, liens de cerclgg&ont
inclus tous les proéed dza f AS&a | dz GNIYyaLR2NI RSa RSOKSia RQSyYyotrftftl3Sa
recyclage. Un flux dematériaux destinés au recyclageest déclaré.
A Fin de vie des emballages non valorisables de matériaux et compopahystyrénéX). Sont inclus tous les processus liés
F'dz NI yaLR2NI RSa RSOKSGa RQSYOFffF38ax £ €SdzNJ NI AGSYSy
A Traitement des eaux usées du site de fabrication.

A41T TRANSPORT VERS LE SITE DE CONSTRUCTION

A Transport des produits emballés, de leuese fabrication au site de construction

Parametre Scénario par bloc porte Valeur pour le produit de référence par
unité fonctionnelle
Transport fabricantChantier Type de véhiculeCamion 162 t EURO6 Type de véhiculepoidslourd 24 tonnes
Consommation de carburan®,252 L/km Consommation de carburan©,252 L/km
Charge moyenne5,79 t Chargement (inclus trajet a vide,79 t
Distance parcourue0 a 1000 km (national) Distance parcourue500km

A51 PROCESSUS DE CONSTRUCTION-INSTALLATION

A 9EGNI OGAZ2Y RS& YIFGASNBAE LINBYASNBAS LINRRAOGAZ2YS Sieel f 1 IS
en peinture des huisseries bXig) ®
A Fin de vie des emballages valorisables des produits et des composants diidz@NS & dzNohlefied Hrgngpbréau] 6
NI AGSYSyYy(l 2dzaljdzot f QSil i Li®adridixidedtinésiau tecytldgeaNdédROe Of F IS !
A Fin de vie des emballages nealoriséeRSa LINB RdzA 1a S RSa 02 Y LRcaronfimaplastidua, Sy dzd
L2 f & a ( etiddspord, ¥aitement et élimination.

Parameétre Scénario par bloc porte Valeur pour le produit de référence par
unité fonctionnelle
Consommation électricitéissage Fixation par vissage de 5 secondes tous le 0,003 kWh
Tn OY RS LISNRLIKSNRS
de 600 W
Matériaux sortants résultant du traitement = Pour recyclage Pour recyclage
des déchets sur site - Palette - Palette: 2,439kg
Pour élimination Pour élimination
- Carton - Carton: 0,049 kg
- Filmplastique - Film plastique 0,049 kg
- Cerclage polyéthylene - Cerclage polyéthylene0,049 kg
- Polystyrene - Polystyrene : 0,08 kg

vdzZA y OF Af £t SNAS& RS Y 2917 kg de pattes et équerres de fixation ¢ 1,423 kg de quincailleries acier et 0,01423 kg ¢
acier avec leur emballage carton carton

Mise en peinture des huisserie bois le cas  { dzZNJF | OS R Q Kremiudria (8né S 0,602m?
échéant 0,419m? et 0,602m?)

B1,B3,B5B6ETB7i UTI LI SATI ON, REPARATI ON, RENOVATI ON, ET UTI LI SATI ON

A tla RQAYLI Odla tASa t fQdziAftAraldAzy RS& LINRBRdAzA G a
A Pas de réparation

A Pas de rénovation

A PasRQdziAf Aal GAz2y RQSI dz

A tla RQdziAftArAaliGAzy RQSt SOGNROAGS

B2 1 MAINTENANCE

A arasS t RAALRAAGAZ2Y RQSIdz Rdz NB&SIFdz LI2dzNJ £ S ySadz2zelrasS LISN
A ¢NIAGSYSYyld RS fQSldz a2daAf €SS FLINB& OKIFljdz§S ySiadazel 3asSo
A wSYAasS Sy LISAyidaNBE RS ft QKdzAiaaSNARS 02414
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Parameétre Scénario pabloc porte Valeur pour le produit de référence par
unité fonctionnelle

/| 2ya2YYLFGA2y RQSI 0,01 Litre/UF par opération de nettoyage, pour 0,30 Litre sur toute la DVR
un nettoyage en moyenne 1 fois par an

Remise en peinture huisserie bois SurfaccRQKdzA 8aSNA S t NI Oz 1,203 nisur toute la DVR
de vie du blogoorte

B4 7 REMPLACEMENT

A Mise a disposition de poignée de remplacement

Parametre Scénario par bloc porte Valeur pour le produit de référence par
unité fonctionnelle

Remplacement de la poignée 2 remplacements de poignée sur la durée de vi 0,683kg de poignée remplacée sur toute la DV
du bloeporte

Cli DECONSTRUCTION

A 5SY2y il 3S RSa LINRBRdzAGA& RS f I 02y dinsdadatidnZlgctique &tfodr dieysesO 2 Y LI
2LISNI GA2ya O6RS@OA&aal 3Sz RSO2dzZLISX0 @
A alydaiSyirzy eodzaljdQl dE 08yysa RS O02tf80308 RS RSOKSGa RS O
Parameétre Scénario par bloc porte Valeur pour le produit deéférence par
unité fonctionnelle
Consommation électrique Démontage par dévissage de 5 secondes tous 0,003 kWh
Tn OY RS LISNALKSNARS ¢t
600 W
Matériaux sortants résultant du La totalité de lanasse du produit pour 29,016kg
traitement des déchets sur site élimination en centre de stockage de déchets

non dangereux

C2i TRANSPORT (VERS ELIMINATION OU TRAITEMENT)

A ¢NIyALRNI 2dzaljdzQl dz OSyiNB RS GNR RS RSOKSG& Rdz oNGAYSyido®

Parametre Scénario par bloc porte Valeur pour le produit deéférence par
unité fonctionnelle

Transport vers centre de tri Type de véhiculeCamion 162 t EURO 5 1,076t.km
Consommation de carburan®,209 kg/km
Distance parcourue30 km
Charge moyenne5,76 t

C37 TRAITEMENT (ENVUEDELAVAL ORI SATI ON ET DE LO6EL£LI MI NATI ON)

A hLISNIGA2yad RS GNR RS& YIFGSNRIFdzZE SO YIF&aaAFTFAOLGAZY® LEf &Ql
et/ou compactage et de manutention classiquement effectuées par le centre de tri de déchadsimhent. Pris en compte
d2dza f+ FT2N¥S RQdzyS O2vazyYYlLidiAaAzy RS OFNbdzNI yi LIdzNJ £ Sa S
A Transport des différents matériaux séparés vers un centre de stockage non dangereux

Parameétre Scénario Valeur pour le produit de réfénce
Broyage, tri et manutention de la Electricité broyage et tri0,030 kWh/kg Electricité broyage et tri0,870kWh/UF
totalité du bloeporte Gasoil manutention 0,0437 MJ/kg Gasoil manutention 1268MJ/UF

C4 7 ELIMINATION (DES DECHETS NON VALORISES)

A Stockage en centre de stockage de déchets non dangereux (totalité du vantail).

D2 BENEFICES ET CHARGES AWDELA DES FRONTIERES DU SYSTEME

pul
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1 Aucun bénéfices et charges-dela des frontieres du systeme.

4. METHODOLOGIE D'ANALYSE DU CYCLE DE VIE

R utilisée Norme NF EN 15804+AlCentribution des ouvrages de construction au développem
durable- Déclarations environnementales sur les produi®egles régissant les catégori
de produits de construction, accompagnée de son complément nationkl BN 15804/CN

Les travaux se sont également conformes au PCR Portes et falt€EBl 172134 noter que
des scénarios plus pertinents ont été préférés aux scénarios par défaut du PCR, con
laisse la possibilité le PCR.

Frontieres dusysteme Les frontieres du systeme ont été fixées en respect des normes NF EN 15804+Al e
15804/CN, en particulier avec le respect des principes m@dularité» (les processus sor
affectés au module dans lequel ils ont lieu) et epollueurpayeur» (les processus d
traitement des déchets sont affectés aux processus qui génerent les déchets).

Les processus inclus dans chaque étape du cycle de vie sont présentés de facon synt
dans le schéma du cycle de vie et les paragragkda section 3.

tI N O2y @Sy irz2zy fS8a LINRPOSaadza adz g yida
A Eclairage du site de fabrication
A Transport des employés
A CFEONROIFIGA2Y S YIAyGaSylyOS f2daNRS
transport (camions, routes, pylénes électriques, batiments et équipements lo
Rdz 8A30S8 RS FIONROIGAZ2YX0d ¢2dzi SF2A:
travaux ont été incluses avec les contributions liées aux infrastructures.

Reégle de copure Les regles de coupure énoncées dans les normes NF EN 15804+A1 et NF EN 1580
également été respectées (1% par processus, 5% par module, en termes de mass
O2y&2YYlL A2y RQIeyGNIDA SmMohidIoOE 1A NdSent® FDES ksn
suivants:

A /SNIFAya LYGNIyda FdzEAfALFANBA o2 dz
le site de production

Allocations [ Sa NBE 3If S& RQlI FFSOGI GAaz2zy FTAESSE LI NS
respectées

A Affectation évitée tant que possible

A Affectation fondée sur les propriétés physiques (par exemple masse, vol
lorsque la différence de revenus générés par leprmaluits est faible

A Dans tous les autres cas, affectation fondée sur des valeurs ééquesn

Flux de matiéres présentant des propriétés inhérentes spécifiques, par exe
contenu énergétique, composition élémentaire (par exemple teneur en cark
biogénique), toujours affectés de maniere a refléter les flux physiques, quelle
soit |'affectation choisie pour le processus.

9y fA3yS @GSO tI y2NX¥S bC 9b mcnypI f S
les composants en bois sont affectés de fagon physique. Toutefois afin de ne pas pel
tF t SO0 dz2NB RéShaffe@dniyciniatidiied uddes edtrées et sorties de mén
valeur et de signe opposé dans des modules de cycle de vie différents, les flux de c
biogénique relatifs aupalette et cartonont été annulés.

>

Les données aciers sélectionnés ne font aucunecation au laitier et ne font pa:s
RQSELI yaAzy Rdz arventi § YS 6R2yySSa SO2A

Représentativitt [ Sa R2yySSa RQL/+ 3ISYSNAI|jdzSa dziaftArAassSa

pul
o
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1 De la base de données ecoinvent V3.5. Ces données ont été mises a jour |
derniére fois en2018, et correspondent aux processus se déroulant en Fre
(électricité), en Europe (huisserie bois, toles, renforts acier, panne
quincaillerie, transport, traitement des déchets, etc.) ou dans le monde.

1 De déclarations environnementales de produiEDES ou EPD) individuelles
02ttt SOGABSad /S4 RSOfINIdGAZ2ya RIGS
GsG 2dzaljdzQSy FAY HnumXI S azyia NBt
composants entrant dans la fabrication des blpaostes.

Dans les deux cas, la donnée la plus précise a été privilégiée, et des ajustemel
corrections ont été réalisés si nécessaire

Les produits couverts par cette FDES sont représentatifs des fabrications sur les s
MALERBAI3 pour les vantaux, U8 etU10 pour les huisseries bois.

Les scénarios ont été définis pAlALERBAO YA A4S Sy dz2dzONB Rl
YEAYGiSylFyOS:E FTAY RS @GASX0 SaG az2yd NBt I
[ Sa R2yySSa RQL/ + aLISOATAI dzSa MAWERBA®GNSes
RSa aArisSa RS TFTIONROIGAZ2YS Ripasdnts,ydidténges &
transport vers chantier). Leur représentativité est décritelessous :
f DS23INILKAILdZS Y FFLoNAROFIGAZ2Y Sy CNIy
1  Temporelle : données des sites de fabrication relatives a 2019
1  Technologique blocsportes métaf f A lj dzS d& @&sgniimiBiduelle et de
communicationsur huisserie boigcf. noms des gammes couvertes indiqués
section 1)

Variabilité des résultats Le produit de référence sélectionné est le produit le plus représentatif des praduiteerts.
[ GFINRIOoAfAGS RS& NBad#A# GFda RS tQ9L/
suivante:

A Réchauffement climatique-16%/+25%

A Energie primaire non renouvelable procéd@0%/+22%
A Déchets non dangereux23%;/+28%

pul
o
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5. RESULTATS DE L' £VALUATI ON DE LOoI MPACT DU CYCLE DE VI

TABLEAU 1 - PARAMETRES DECRIVANT LES IMPACTS ENVIRONNEMENTAUX

Réchauffement climatique
en kg eq. COUF

Appauvrissement de la couchie Q2 1 2 y' §
en kg eq. CFC 11 /UF

| OARAFAOIGA2Y RS&a azft
en kg eq. SQUF

Eutrophisation
en kg eq. P& /JUF

C2NXIFGAZ2ZY RQ212yS LK2
en kg eq. Ethéne /UF

Epuisement des ressources abiotiquegléments
en kg eq. Sb /UF

Epuisement des ressources abiotiques
combustibles fossiles

en MJ PCI /UF

t2ttdziAzy RS fQF AN
en e /UF

t2ftdziaAzy RS QS| dz
en n? /UF

Al1-A3- Etape de A4-A5- Etapede

production YAAaS Sy
. . - .
) ° o ) 5 Q
£ g s £ c e s £ S S
D <] = <] Sec o S = < c
223 2 @ 2 ek} g s T ] = s>
. S © = S
L S25 2 £ 2 0SF @ g g g = o
ZalE g 2 g 8ETw = £ © £ e 2
SE0 [ s [ S0 =) o S ) =C
oco ! ' ! acp ' = ' x [v4 -]
5 D¢ ) & 8T 3 & 8 - : @
n
g < < @ B @ G

B-; GF LS RQdziAtAal (A

tQ St dz

B7- Utilisation de
C1- Démolition
déconstruction

C2- Transport

5,06E+01 4,90E+0C 1,56E+01 2,54E+0C 3,97E+0C 0,00E+0C 3,11E04 0,00E+0C 3,46E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 4,82E03 @ 1,44E01

5,14E06  8,75E07 2,03E06 4,71E07 9,91E07 0,00E+0C 2,11E11 0,00E+0C 1,41E07 0,00E+0C 0,00E+O0C 0,00E+0C 6,22E10  2,67E08

| 5,78E01  3,65E02  8,35E02 6,08£03 1,71E02 0,00E+0C 1,87E06 0,00E+0C 3,14E02 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 4,47E05 | 4,65E04

1,11E01 3,62E03 1,93E02 8,17E04 3,62E03 0,00E+0C 3,93E06 0,00E+0C 5,59E03 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,03E05 7,79E05

3,81E02 1,61E03 5,91E03 3,88E04 3,14E03 0,00E+0C 8,37E08 0,00E+0C 1,33E03 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 2,32E06  2,37E05

6,25E03 1,17E05 6,50E04 7,79E06 3,57E05 0,00E+0C 9,61E10 0,00E+0C 4,13E03 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 2,76E07 = 4,34E07

1,11E+0% 7,43E+01 1,97E+0Z 3,90E+01 5,42E+01 0,00E+0C 3,27E03 0,00E+0C 4,81E+01 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 7,85E02

C- Etape de fin de vie

C3- Traitement des
déchets

3,08E01

1,28E07

1,59E03

3,06E04

5,64E05

6,31E07

fices et charges

au-dela des frontiéres du
systéme

ene

C4- Eliminaion des
déchets

D-B

9,72E+0C 0,00E+0C

6,76E08 | 0,00E+0C

1,56E03 | 0,00E+0C

2,04E03 | 0,00E+0C

1,59E03 | 0,00E+0C

2,83E07 0,00E+0C

2,21E+0C 4,51E+0C 5,69E+0C 0,00E+0C

3,47E+04 5,45E+02 5,94E+0% 2,52E+0Z 1,14E+0% 0,00E+0C 4,74E02 0,00E+0C 1,40E+02 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,54E+0C 1,53E+01 3,44E+01 3,25E+01 0,00E+0C

2,74E+01 5,78E+0C 5,38E+0C 8,74E01 1,94E+0C 0,00E+0C 1,39E03 0,00E+0C 1,30E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 2,29E03 | 4,95E02 9,78E02 3,79E01 0,00E+0C
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TABLEAU 2 - PARAMETRES DECRIVANT L'UTILISATION DES RESSOURCES ENERGETIQUES PRIMAIRES

A1-A3- Etape de A4-A5- Etape de . A = . o . ) i @ =
N - ane B-; Gl LJIS RQdzUAft A&l UA: C- Etape de fin de vie g o
production YAaS Sy 2 a
e 2
Hy c Q@
- ® = N 0 %] - =
g H c .3 i g c 5 5 8o | 8° | e - g § ©E2
Emw <] 2 5] D o S 2 £ T c c= c.8 S = c [ =)
228 2 g 2 295 = g 8 8 = 8>  ou £%8 s g o Sa FaoH
525 2 2 2 S8E & 9] 3 & 3 Bur b= o2 2 EQ B = 0 2
228 E o k=) o S== = £ g S s @ Kufe; EB [ g5 £ QT o
<2EG = 3 = 07T 5 3 & = S sa = 25 = 50 Eo S
ocs ' . ' ac? \ = . & x 35 S« - g ; (SRS =3 ol
s o < . Q.5 - | T - } | N = L
g < 2 < ge a S 8 - w8 e 38 ©°o " 2
=3 < M 2 @ @ ® O o 03
Utilisation de I'énergie primaire renouvelable, a
I'exclusion des ressources d'énergie primaire
renouvelables utilisées comme matieres 1,63E+0% 1,03E+0C 3,51E+0Z 4,19E01 4,01E+0C 0,00E+0C 4,03E04 0,00E+0C 5,12E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,03E02 2,35E02 6,24E01 1,86E01 0,00E+0C
procede Premieres
en MJ /UF

Utilisation des ressources d'énergie primaire
renouvelables en tant que matiéres premieres | 2, 07E+0z 0,00E+0C 5,03E+01 0,00E+0C -4,49E+0; 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C

matiare en MJ /UF

Utilisation totale des ressources d'énergie

primaire renoqvelables _(ént_argipr_ime}ire et

res?g)urces d'ey]ergl)e primaire utilisées comme ' 1, 84E+0Z 1,03E+0C 4,01E+0Z 4,19E01 -4,08E+0 0,00E+0C 4,03E04 0,00E+0C 5,12E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,03E02 | 2,35E02 6,24E01 1,86E01 0,00E+0C
matieres premieres

en MJ /UF

total
Utilisation de I'énergie primaire non
repouvelable, z‘i‘l'exclusion des ressources
d'énergie primaire non renouvelables utilisées | 1,07E+02 7,55E+01 2,87E+02 3,95E+01 5,39E+01 0,00E+0C 4,05E03 ' 0,00E+0C 4,99E+01 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,14E01  2,24E+0C 1,23E+01 5,99E+0C 0,00E+0C

comme matieres premieres
en MJ /UF

procédé

Utilisation des ressources d'énergie primaire no
renouvelables en tant que matiéres premiéres | 1 32E+0z 0,00E+0C 6,52E+0C 0,00E+0C 4,67E01 | 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 2,05E01  0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
en MJ /UF

matiére

Utilisation totale des ressources d'énergie

primaire non renouvelables (énergie primaire et

res?(;urces d'e_r]ergl)e primaire utilisées comme | 1 20E+0Z 7,55E+01 2,93E+0Z 3,95E+01 5,44E+01 0,00E+0C 4,05E03 0,00E+0C 5,01E+01 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,14E01 | 2,24E+0C 1,23E+01 5,99E+0C 0,00E+0C
matieres premieres

ot o Ma UE
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TABLEAU 3 - PARAMETRES DECRIVANT L'UTILISATION DE MATIERES ET RESSOURCES ENERGETIQUES SECONDAIRES ET L'UTILISATION D'EAU

A1-A3- Etape de A4-A5- Etape de A = o . ) ) @ =
AP - Elape B-; 41 LIS RQdzOAf A&l GA: C- Etape de fin de vie g o
production YAaS Sy 2 a
c =
- I c @
€ [0} c Z N (7] (%] - =
g = S = b c g 5 g é S 8° £ 5 = S S ©5 g
T D 9] = 9] Sec k<) S = 5 5] c o= 5.9 S = c [ ER=g
29 =3 © = 09 o = g © 5] = o> [<X%] =3 =3 R Su S ng
L EQF 2 L 2 RTE= 3 ) T « 3 =108 3 S 3 2 =5 o = o 9
—<49@ = < 5 < o= = = o = [ ] i¥e] EG I S € WwT D
g [ o =] = £ ) £ < = = o 2 = =3 8 | &
<2EF I g I oG8 5 3 & £ ko) =C = 85 [ FO Ee S =
zc2 . L . aca . = . & o > % R} N = T° o3
59 < @ 2 8= = & @ - 5 o* o 40 S " . . D
2. < < o E m m m [©] 8 3 a a
&% uiilisation de matiére secondaire
) ‘ en MJ JUF 3,49E+0C 0,00E+0C 1,07E01 0,00E+0C 6,20E01 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+OC 1,77E02 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
-ue
"™ Utilisation de combustibles secondaires
@ renouvelables 0,00E+0C 0,00E+0C 8,29E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
en MJ /UF
#— Utilisation de combustibles secondaires non
KE’ renouvelables 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
en MJ /UF
o Utilisation nette d'eau douce
QQ en 1 JUE 5,62E01  1,20E02 9,60E02 6,72E03 2,27E02 0,00E+0C 3,54E04 0,00E+0C 5,22E02  0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 4,12E05 | 3,77E04 2,95E03 6,34E03 0,00E+0C
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TABLEAU 4i AUTRES INFORMATIONS ENVIRONNEMENTALES DECRIVANT LES CATEGORIES DE DECHETS

A1-A3- Etape de A4-A5- Etape de A = o . ) ) ® =
AP - Elape B-; 01 LIS RQdziAft A&l GA; C- Etape de fin de vie g o
production YAaS Sy =
i " CcE
= @ = c z N ] = € o
° o [} [Che] (] O © S
£, £ s £ o. < o § £ g S S_ g5 g | 2 T 085
gog 2 ] 2 35§ £ g g 3 2 s>  su | =B s go S2 803
S22 2 2 2 853 & 8 g g = T2 Sz 2 £a 53 = 0 2
J2TE < ] < Q2= = c o =3 [ o tile] £ & g5 £5 W@Th
<2eg E 8 = oz 8 5 ® 2 = S =fe] = = = TQ Ew §m
3cs ' L . ac? ; = L & h 35 S og , o =T Q5
(= ~ < oL - : Y - T ; N N = 1w o
g < < < 10 © @ o o : 0 © ~ 33 O o < F 2
g— < m & m m m O S [a) a
Déchets dangereux éliminés
E en kg /UF gereux clim! 1,27E+01 5,22E02 1,76E+0C 2,46E02 7,44E01 0,00E+0C 2,45E05 0,00E+0C 2,23E01 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,69E03 1,38E03 3,44E03 6,86E03  0,00E+0C
Déchets non dangereux éliminés
z en kg /UF 9 4,97E+01 3,22E+0C 8,56E+0C 2,08E+0C 3,36E+0C 0,00E+0C 2,36E04 0,00E+0C 3,13E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 5,74E03  1,16E01 1,52E01 2,94E+01 0,00E+0C
. Déchets radioactifs éliminés
enkg /UF I I m 2,72E03  4,99E04 2,18E03 2,65E04 1,53E04 0,00E+0C 1,85E08 0,00E+0C 7,92E05 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 7,15E07 1,51E05 1,74E04 4,12E05  0,00E+0C
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TABLEAU 5 - INFORMATIONS ENVIRONNEMENTALES COMPLEMENTAIRES DECRIVANT LES FLUX SORTANTS

Al-A3- Etape de A4-A5- Etape de A = « 1 . ) . 0 =
N - Stape B-; GF LIS RQdziAf Aal (A; C- Etape de fin de vie g o
production YAAaS Sy =9
iy 5@
< ) c = N %) 7] - = @
2, = 5§ £ .. g5 & 5 & & & 8 e . 2 S TSE
DLW = SEc o < =1 @ 5] c c o= S c = o Q
220 2 © 2 w9 o = c © Q = S> om 20 =3 oL Ln S 03
L ES % 2 L 2 PTE 3 g T 8 3 =1 = 52 2z £D T £ o 2
—+4.9 @ = I S I o 2= = S o = [ I i¥e] EG I S5 S W DTh
<2EE = o = SEs = 3 0 £ £ Sq = © 2 = =8 €8 £ .
2ce , L , Ten - s o 9] 2 3 S Qo ; C 5 =35 o =
g ¢ 3 I g8% g z & i ; 22 ok S T I° o3
g < < @ @ 3 @ @ @ 0% 8 3 o3z
- eC: rl?; </3szzms destinés & la réutilisation 0,00E+0C 0,00E+0C 2,76E02 | 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
Matéri tiné |
s enakzr'fd‘é destinés au recyclage 7,47602 | 0,00E+0C 4,74E+0C 0,00E+0C 2,46E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 4,90E02  0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
- Znag'zj: destinés a la récupération d'énergie e Lo o 00E+00 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
E:en;%%lgumle afexierieur 0,00E+0C 0,00E+0C 2,55E01 0,00E+0C 9,08E01  0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 8,60E02 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,94E+01 0,00E+0C
Energie fournie &extérieur - Electricité
o o 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
E:T\;g%lgumle & rextérieur Vapeur 0,00E+0C 0,00E+0C 2,55E01 | 0,00E+0C 9,08E01 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 8,60E02  0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 1,94E+01 0,00E+0C
E:T\;g%lgumle alrexterieur Gaz 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C 0,00E+0C
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